STACM 500

MANUAL DE
INSTRUCOES

Levemasa



Ao cliente oevemasa

O fabricante: CIVEMASA IMPLEMENTOS AGRICOLAS LTDA.
Av.: Marchesan, 1979
CEP.: 15.994-900
Matao — SP - BRASIL
Tel.: +55 16 — 3382 — 8282

Declara pelo presente momento que o produto,

Designacao do equipamento: Arado

Tipo de equipamento: STAC M 500

Referente estas declaragdes, satisfaz as exigéncias essenciais de segurancga e de saude.
As presentes normas e diretrizes foram reunidas para uma aplicagdo correta e maior
rendimento do produto adquirido.

Matao, de de

Local e data.
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Ao cliente oevemasa

Comunicado de recebimento

Para validar a garantia de seu produto é indispensavel que seja reenviado este termo!

Para revenda:

Tl

Empresa: ...

Enderecgo: .....oovieiiii E-mail: .

Localidade: .......coooiiiiiii ( ) Venda de equipamento novo primeira

PaIS: oo utilizagao.

Tipo de equipamento: ........ccccveevveeeeeerennn. I(OC):a:Equipamento de demonstrac&o troca de

NO de Série: ..o _ . o

Codigo do equipamento: .........cooeveieiiinnnn. ( .)_Equ~|pamento de demonstragao primeira

utilizacao.

NO Nfe.: o ()Venda final—equipamento demonstragéo.

Técnico de assisténcia:

NOME: .o

Sobrenome: ......ooiiiiii

Cliente I:

SODIrENOME EMPIESa: .o *

Nome da pessoa de CONtatO: . ... e *

= P *

o Yoz=1 | o F= o [N PP *

P IS o e *

2 *

e 0 = TP *

Cliente II:

SODrENOME EMPIESaA: .. e *

Nome da pess0a de CONtAtO: ... *

RU . o e e *

(o o2=1 [T F= T 1= PSP *

= T *

5P *

oAl o s *

Confirmo pelo presente recebimento do Manual de instru¢gdes do equipamento acima,
Localidade, data da primeira formagao Assinatura do comprador
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Ao cliente oevemasa

Manual de instrugoes original

No recebimento do equipamento, registre os dados correspondentes.

Essas informacdes serao uteis para o caso de acionamento da empresa para solicitacao
de garantia ou para compras de pecgas originais de reposic¢ao.
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Levemasa

CIVEMASA IMPLEMENTOS AGRICOLAS LTDA
Av.Marchesan, 1979 - CEP 15994-900- Matao - SP - Brasil
Fone 16. 3382.8222
www.civemasa.com.br
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1. Introducao cvemasa

Prefacio

Leia atentamente o manual de instrugdes e respeite seu conteudo, antes mesmo de
iniciar o uso do equipamento.

Desse modo sé&o evitados perigos, custos de reparo s&o reduzidos e os niveis de vida
util e confiabilidade sdo garantidos para seu equipamento. Preste muita ateng&o aos avisos
de seguranga!

A Civemasa néao se responsabiliza por danos ou falhas causadas por desrespeito ao
conteudo do manual de instrugdes.

O manual tem a finalidade de informar ao operador a maneira correta de uso e as
diversas funcdes nela apresentadas.

O manual de instrucdes deve ser lido e todo conteudo deve ser aplicado por todas as
pessoas que usam o equipamento. Por exemplo:

- Operagao
- Conservacao

- Transporte

Nossa equipe de técnicos ou revendedores qualificados estardao a disposi¢céo para
instrui-lo sobre toda operacédo, comando e a manutengao correta do equipamento.

O periodo de garantia tem inicio na data de entrega do equipamento.

A Civemasa reserva o direito de aperfeigoar ou alterar as caracteristicas de seus
produtos sem a obrigagcao de assim proceder com os ja comercializados e sem dar
conhecimento prévio.

As imagens sao meramente ilustrativas.
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2. Ao operador vemasa

Avisos de apresentacao sobre a atengao com o equipamento

O manual de instrucdes distingue avisos de atencéao diferentes.

Sao utilizados os seguintes simbolos de aviso:

A\ PERIGO

Indica um perigo que, se nao for evitado, resultara em morte ou ferimentos graves.

Indica um perigo que, se néao for evitado, resultara em morte ou ferimentos graves.

/I\ CUIDADO

Indica um perigo que, se néao for evitado, resultara em ferimentos graves.

A AVISO

Indica avisos importantes.

As instrucdes de utilizagdo séo indicadas por numeros:

1. Siga a ordem numeérica. Alternativamente, as instru¢cdes podem ocorrer por
marcadores (*).
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2. Ao operador ovemasa

Servigo

A Civemasa espera sua total satisfacdo com a aquisi¢cado de seu novo produto e conosco.

Em caso de problemas, contatar seu revendedor autorizado Civemasa. Nossos
colaboradores de assisténcia técnica, com os colaboradores da assisténcia técnica da
revenda, estarao prontos para ajudar a fim de que possamos resolver os problemas técnicos
0 mais rapido possivel.

Para agilizar seu atendimento e resposta no servigo a ser solicitado pedimos que tenha
em maos as seguintes informacdes:

v N° da nota fiscal;

v Nome e endereco;

v Modelo do equipamento e série;

v Data de compra, horas de servico;
v Tipo de problema detalhado.

Garantia

Quaisquer reclamacgdes sobre produtos com defeito devem ser apresentadas a
Civemasa, através do revendedor autorizado.

Danos posteriores

Seu equipamento foi produzido com o maximo cuidado. Porém, mesmo utilizando-o
da maneira correta, desvios de quantidade de aplicacao até a falha total do equipamento
podem ser causados, por exemplo, devido a:

- Ferramentas de trabalho em falta ou danificadas;

- Acionamento ou velocidade de rotacao incorretas;

- Falta de observag¢ado no manual de instrugdes;

- Conservacgao e manutencao omitidas ou inadequadas.

Diante do exposto, verificar se o equipamento esta funcionando corretamente.

Esta excluido o pedido de indenizagao por danos consequentes no equipamento
por falta de manutencao e conservacgao, erros de trabalho e operacgao.
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2. Ao operador vemasa

Seguranca e prevencao de acidentes

O equipamento foi projetado conforme o estado técnico seguindo todas as normas de
seguranca. Entretanto, o equipamento pode causar perigo para a vida e integridade fisica
do operador ou terceiros, danos no equipamento e outros bens.

Leia e respeite os avisos de segurancga antes de manusear o equipamento.

Finalidade e uso correto

O Arado Subsolador Civemasa com desarme automatico da haste modelo STAC M
500 é especialmente projetado para romper camadas compactadas, com maior seguranga,

agilidade e manutencao reduzida.

A utilizacao correta inclui o real conhecimento e observagao dos avisos e instrugdes
disponibilizadas nesse manual (avisos de alerta de seguranga) sendo necessario o
acompanhamento dos intervalos de manutengao, informes técnicos e areas definidas de

utilizacao.

A AVISO

* O transporte por longas distancias deve ser feito, por caminhao, carreta ou
prancha, etc.

Atencao: para transporte em caminhao, carreta ou prancha, existe o procedimento
que consta neste manual. Tome todos os cuidados e utilize todas as travas de seguranga
necessarias, preservando a sua integridade fisica e das pessoas ao seu redor.

Manutencao e conservacao

Manutencéo e conservagéao inadequadas colocam em perigo a seguranga operacional
do equipamento:

- E importante salientar que cumpra os prazos indicados para verificagdes ou inspegées
periddicas;
- Realize os trabalhos descritos nesse manual de instrucoes;

- Antes de realizar trabalhos de manutencdes e inspecdes, pare o equipamento em
local nivelado e proteja contra deslocamento;

- Caso precise realizar trabalhos de soldagem no equipamento, estabelega a conexao
de massa o0 mais proximo possivel do ponto de soldagem;

- Lave por completo o equipamento com agua de baixa pressao (spray), retirando a
graxa suja, a terra que se acumula nos cantos.
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2. Ao operador vemasa

- Inspecione e elimine imediatamente os defeitos detectados;

- Durante os trabalhos de manutencéao e conservacao, reaperte as porcas e parafusos
soltos;

- Nao lave o equipamento novo com um jato de vapor. A pintura sé é endurecida
aproximadamente 3 meses apos ser aplicada e pode ser danificada.

Area de perigo

A area restrita representa a area de perigo do equipamento.
Na area de perigo do equipamento existem os seguintes perigos:

- Por meio de ativagédo nao intencional do sistema hidraulico podem ser adicionados
perigosos movimentos do equipamento;

- Se néo for observada a area de perigo, as pessoas podem ficar feridas ou morrer;

- Antes de qualquer trabalho na area de perigo entre o equipamento e o trator: Parar
o trator!

Area restrita

/\ CUIDADO

* Perigo de acidentes graves durante a manobra! Mantenha o ambiente em vista.

* Retire pessoas da area de manobra do equipamento.

A AVISO

« E obrigatério o uso de EPI durante a utilizagido deste equipamento.

* Os Equipamentos de Protecao Individual — EPl tem como objetivo proteger o
trabalhador dos possiveis riscos que ameagam a sua segurancga e a sua saude no
trabalho, evitando ou atenuando a gravidade das possiveis les6es durante o trabalho.
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2. Ao operador vemasa

Equipamentos de Protec¢ao Individual (EPI)

Sao equipamentos e acessoérios desenvolvidos para proteger uma parte do corpo
ou o individuo todo contra riscos especificos. Conforme a NR 6, a definicdo de EPI: “todo
dispositivo ou produto de uso individual utilizado pelo trabalhador que tem como finalidade
protegé-lo de riscos ou ameacgas a seguranga e a saude”.

* A pratica de segurancga deve ser realizada em todas as etapas de trabalho com
o equipamento, evitando assim acidentes como impacto de objetos, queda, ruidos,
cortes, ou seja, a pessoa responsavel por operar o equipamento esta sujeita a danos
internos e externos ao seu corpo.

Use protetor auricular adequado, pois exposi¢do prolongada a altos ruidos
podem causar comprometimento ou perda de audicio.

As luvas sédo utilizadas para protecdo das maos e bragos contra agentes
abrasivos escoriantes (que pode provocar corte ou arranhdes). Ao efetuar
qualquer servigo de montagem e desmontagem, sempre utilize luvas.

O capacete é responsavel por proteger a cabecga do trabalhador de possiveis
ferimentos que sejam provenientes de niveis elevados.

Os 6culos de seguranca atuam como protetores, protegendo os olhos contra
qualquer tipo de detrito estranho, que possa causar irritagdo ou ferimentos.

Estes equipamentos sdo capazes de filtrar o ar e evitar que particulas de sujeira
ou restos de materiais sejam aspirados pelo trabalhador, podendo comprometer
o funcionamento das vias aéreas.

Os calgados de seguranca protegem de riscos como impactos de objetos, furos
de pregos, presos em madeira jogados no chao, esmagamentos, escorregdes
em areas lisas ou molhadas, entre outros. Durante o trabalho, utilize sempre
calgados de seguranca.

Vestuario e equipamento de protegao devem ser usados. Evite roupas largas
Ou presas ao corpo, as quais podem se enroscar nas partes moveis do
equipamento.

200 00L®

A AVISO

Os tipos de EPI’s utilizados podem variar dependendo do tipo de atividade ou de riscos
que poderdo ameagar a segurancga e a saude do trabalhador e da parte do corpo que se
pretende proteger.

Os Equipamentos de Protecao Individual, além de essenciais a protecéo do trabalhador,
visam a manutencao de sua saude fisica e protecéo contra os riscos de acidentes do trabalho
e/ou de doencas profissionais e do trabalho.
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2. Ao operador vemasa

A\ PERIGO

e Risco de acidente!

Observe todas as especificagdes do trator (peso, pneus e vazao de 6leo) para que o
equipamento nao seja conectado com um trator incompativel.

* Colocagao em funcionamento

Este trabalho sé deve ser realizado por pessoas que tenham sido treinadas pelos
técnicos e equipe da Civemasa.

Quando se coloca em funcionamento existe elevado perigo de acidentes.

Observe as indicagodes.

A AVISO

* Nos trabalhos de instalacao e manutengao existe elevado perigo de acidentes.

Antes de realizar os trabalhos, ler o manual de instru¢cées e familiarizar-se com o
equipamento.

* Dependendo do ambito do equipamento

Corrija ou mande corrigir quaisquer defeitos ocorridos.

/I\ CUIDADO

* Perigos e ferimentos ao realizar trabalhos no equipamento.

Use equipamento de protecdo adequado em todos os trabalhos de reparacao e
manutencao.

/I\ CUIDADO

* Trabalhe com cuidado com o equipamento.

* Ligue / pare o equipamento.

A PERIGO

* As pessoas podem ficar presas e seriamente feridas entre o equipamento e o trator.

* Retire as pessoas da area entre o equipamento e o trator.

A AVISO

* Perigo de acidentes graves durante a manobra! Mantenha o ambiente em vista.
* Retire pessoas da area de manobra do equipamento.
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2. Ao operador vemasa

Ligar o equipamento:

Antes de ligar o implemento, leia cuidadosamente as instru¢cdes contidas neste manual.

Certifique-se de que a pessoa responsavel pela operagao esta instruida quanto a sua
utilizacao de forma correta e segura.

A AVISO

« Mantenha um kit de primeiros socorros em local de facil acesso. Saiba como
utiliza-lo.

* Nao permanecga entre o trator e o equipamento durante o acoplamento ou
desacoplamento do trator.

Equipamento em operacgéo:

Quando operada de forma correta, a maquina é muito simples, porém é indispensavel
gue todos os operadores conhegam o seu funcionamento e os riscos da sua utilizagao de
forma errada. Seguindo as instrugcdes de seguranca descritas neste manual se evitara
situagdes de risco para o operador, para terceiros e para os bens circundantes.

A AVISO

* A utilizagao do equipamento em aplicagées ndo mencionadas neste manual é tida
como trabalho nao admissivel e nao esta autorizada por esse fabricante.

 Durante a operagcao ou transporte da maquina, esteja atento a buracos ou
elevagoes no solo que possam oferecer riscos de acidentes.

Guarde o equipamento:

A AVISO

* Coloque o equipamento em local coberto e seco, protegido do sol e da chuva,
devidamente apoiado no solo.
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2. Ao operador ovemasa

Cuidados e manutencgéo:

A PERIGO

« E proibido realizar servigos e manutengao, lubrificagdo, reparo, regulagem ou
limpeza com a maquina ligada. Antes de realizar qualquer servigo, desligue o trator,
retire a chave de partida.

/I\ CUIDADO

* Observar as indicagoes de seguranga, cuidados e manutengao.

O seu equipamento foi planejado e montado para um desempenho, economia e
facilidade de operagbes maximas, sob uma variedade de condi¢gbes de funcionamento.

A fim de manter um funcionamento sem problemas, faz-se necessario que os cuidados,
a limpeza e a manutengao sejam respeitadas nos intervalos recomendados.

Lubrifique o equipamento

O equipamento deve ser lubrificado regularmente apds cada lavagem.

Isso garante a prontidao operacional e reduz os custos de reparo e os tempos de
inatividade.

/I\ CUIDADO

Higiene
- Utilizando da maneira correta, os lubrificantes e produtos em éleo mineral nao
apresentam qualquer perigo para a saude.

- Deve ser evitado contato prolongado com a pele ou inalagao de vapores.

Manuseio de lubrificantes

- Proteja-se de contato direto com 6leos e lubrificantes por meio de utilizagao de luvas
e/ou cremes de protecéo.

- Lave as marcas de 6leo na pele a fundo com agua morna e sabao neutro.

- Nao limpe sua pele com gasolina, 6leo diesel e outros solventes.

Descarte

- Oleos, graxas e residuos representam um grande perigo para o meio ambiente e tem
gue ser descartados de formas ambientalmente corretas e conforme as prescri¢gdes legais.

- Se necessario, contatar a administragao local.
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2. Ao operador vemasa

/I\ CUIDADO

Pecas de reposicao
Os acessorios e pecgas de reposi¢cao Civemasa foram especialmente planejadas para
esse equipamento.

Utilizagcdo e montagem de produtos que nao sejam originais, pode em determinadas
circunstancias alterar negativamente as caracteristicas de design do equipamento, e assim,
prejudicar a seguranca na operagao do equipamento.

A Civemasa nao se responsabiliza por danos causados pela utilizacao de pecas e
acessorios nao originais.

Se forem colocados adesivos de seguranga no componente substituido, esses também
tém que ser encomendados e aplicados na pega de reposicao.

Manual de instrugoes
O manual de instrugdes faz parte do equipamento!

Se o0 manual de instru¢gdes nao for observado, podem ocorrer ferimentos graves ou
até a morte.

- Leia e observe as segbes relevantes do manual de instrugdes antes de iniciar os
trabalhos.

- Guarde o manual de instru¢gdes em local seguro e acessivel.
- Transmita o manual de instrugdes aos usuarios seguintes.

Qualificacao de pessoal

Se o equipamento for utilizado de forma inadequada, podem ocorrer ferimentos graves
ou até a morte.

Para que evite acidentes, todas as pessoas que utilizam o equipamento devem cumprir
0s seguintes requisitos:

- Realize o trabalho com o equipamento de forma segura no @mbito desse manual de
instrucdes;

- Compreender o funcionamento do equipamento no contexto do seu trabalho e estar
informado sobre os perigos do trabalho;

- Compreender o manual de instrugcdes e implementar as informacdes nele contidas
em sua totalidade;

- Uma pessoa em treinamento sé pode trabalhar com o equipamento sob superviséo.

A entidade exploradora tem que:
- Regular a area de responsabilidade e monitoragéo pessoal;
- Formar e instruir o pessoal, se for necessario;
- Tornar o manual de instru¢cdes acessivel ao operador;
- Assegurar que o operador compreendeu 0 manual de instrugdes.
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2. Ao operador ovemasa

/I\ CUIDADO

Grupo de operadores

As pessoas que trabalham com o equipamento tém que receber formag¢ado adequada
para as diferentes atividades.

Operadores instruidos

Essas pessoas tém que ter sido instruidas pela entidade formadora ou técnicos
autorizados e devidamente qualificados para as respectivas atividades:

- Transporte em via publica;

- Utilizagdo e configuracéo;

- Operacao;

- Manutencgao;

- Localizacao e eliminacao de falhas.

Criancas em perigo

As criangas nao tém capacidade de avaliar os perigos e comportam-se de forma
imprevisivel, isso as torna particularmente vulneraveis:

- Mantenha criancas afastadas;

- Assegure que nao se encontrem criancas na area de perigo, especialmente antes de
iniciar e acionar os movimentos do equipamento;

- Pare os tratores antes de sair;
- As criangas podem provocar movimentos perigosos no equipamento. Um equipamento
que nao esteja suficientemente seguro e sem supervisao € um perigo para as criangas!

Seguranga no transito

« E proibido o transporte de pessoas no equipamento!

* Observe as larguras e alturas de transporte admissiveis. Preste ateng¢ao a altura
de transporte em viadutos e cabos de alta tensao.

* Para equipamentos sem freio, selecione o peso do trator e a velocidade para que
o equipamento possa ser controlado com seguranga em todas as condigoes.

* Adapte sempre o modo de dirigir as condigoes da estrada para que evite acidentes
e danos nos chassis.

* Considere habilidades pessoais e condi¢goes de estrada, transito, visibilidade e
climaticas.

* Trave o equipamento para o transporte.
* Calce adequadamente o equipamento.

* Utilize amarras (cabos, correntes, cintas, etc.), em quantidade suficiente para
imobilizar o equipamento durante o transporte.
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2. Ao operador vemasa

Movimentacao de maquina suspensa

» Toda movimentagdao de maquina deve ser feita por pessoas CAPACITADAS e
AUTORIZADAS para este tipo de servigo.

* Observe todas as condicoes de seguranca e uso de EPI, tais como calgado de
seguranga, 6culos de seguranca, capacete, luvas e outros EPI'S conforme indicagao
do SESMT.

 Utilize correntes, de no minimo 3 metros de comprimento, para fazer o igamento
com seguranga.

» Utilize os pontos adequados para icamento, confirme que o equipamento esta
bem seguro. Evite acidentes.

» Sempre isole a area ao realizar o igamento e movimentagao de componentes.
Mantenha sempre a distdncia segura do equipamento.

O equipamento possui pontos adequados de levantamento localizados no chassi. Em
caso de levantamento com um guincho, é imprescindivel o engate nos pontos adequados
para icamentos, nunca menos.
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2. Ao operador ovemasa

Adesivos

Etiquetas de seguranca advertem relativamente perigos, pontos de perigo e sédo parte
importante do equipamento na segurancga. Etiquetas de seguranca em falta aumentam o
risco de lesdes e acidentes graves e mortais para as pessoas.

* Limpe as etiquetas que estiverem sujas.
* Faca a troca das etiquetas de segurancga, que estiverem danificadas ou ilegiveis.

* Este simbolo é um alerta utilizado para prevencao de acidentes.

* As instrugcdes acompanhadas deste simbolo referem-se a seguranga do operador,
mecanicos ou de terceiros, portanto devem ser lidas e atentamente observadas.
Quando as instrugdes de seguranga nao forem seguidas, pode ocorrer grave acidente
com risco de morte.

Consulte o presente manual antes de realizar trabalhos de regulagens e

manutencgoes.
Siga todas as recomendacdes, adverténcias e praticas seguras
recomendadas neste manual, compreenda a importancia de sua

segurancga, acidentes podem levar a invalidez ou inclusive a morte.
LEMBRE-SE, ACIDENTES PODEM SER EVITADOS!

y’
pode provocar grave lesao.

Nao verifique vazamentos no circuito hidraulico com as maos, a alta pressao

Nao transite em rodovias ou estradas pavimentadas. Nas curvas fechadas,
evite que as rodas do trator toquem o cabecalho.

Lad
A
@’ Nunca faga as regulagens ou servigos de manutengao com o equipamento
< em movimento.
A
& Tenha cuidado especial ao circular em declives. Perigo de capotamento.
[
—=s
Impeca que produtos quimicos (fertilizantes, sementes tratadas, etc) entrem
em contato com a pele ou com as roupas.
>
Mantenha os lugares de acesso e de trabalho limpos e livres de 6leo, graxa,
<dil- etc. Perigo de acidente.
NN
A4
{

Ao acoplar o equipamento ao trator, utilize uma corrente para travar o

}\\" ]
cabecalho do equipamento a barra de engate do trator. Esta medida evitara

gue as mangueiras hidraulicas venham a se romper ou que o equipamento
venha a empinar em caso de quebra do sistema de engate.
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2. Ao operador vemasa

% Sempre utilize as travas para efetuar o transporte e a manutencdo dos
equipamentos.

Ao operar com tomada de poténcia (TDP), fazer com o maximo cuidado. Nao
aproximar quando em funcionamento.

E terminantemente proibido a presenca de qualquer outra pessoa no trator
ou no equipamento.

Tenha precaucao quando circular debaixo de cabos elétricos de alta tensao.

Mantenha um distanciamento seguro do equipamento na hora do trabalho.

Nao abra ou remova protegdes de seguranga enquanto o equipamento estiver
ligado.

Desligue o motor e remova a chave do trator antes de realizar trabalho de
manutenc¢do ou reparo no equipamento.

Efetue a montagem de pneus com equipamentos adequados. O servigo deve
ser executado somente por pessoas capacitadas para o trabalho.

Jamais solde a roda montada com pneu, o calor pode causar aumento da
pressao de ar e provocar a explosao do pneu.

Ao encher o pneu se posicione ao lado do pneu, nunca na frente do mesmo.

Conforme a norma NR-17, todo profissional que realiza manuseio manual
de cargas deve receber capacitagdo e orientacdo quanto aos métodos de
levantamento, carregamento e deposicao de cargas, para assim evitar os
graves danos desencadeados por um levantamento de peso mal executado.
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2. Ao operador vemasa

Informagodes gerais

As indicacbes de lado direito e @ O)
lado esquerdo sao feitas observando o MODELO [
equipamento por tras. Para solicitar pegas Q- sEREE |
ou os servigos de assisténcia técnica é e [ | e, |

necessario fornecer os dados que constam

na plaqueta de identificagcdo, a qual se [l.vema:”

localiza no chassi do equipamento. o T A,
CNPJ: 52.311.289/0001-63 - MATAO-SP-BRASIL

o 0)

A AVISO

* Alteragoes e modificagées no equipamento sem a autorizacdao expressa da
Civemasa, bem como o uso de pecas de reposi¢ao nao originais, implicam em perda
de garantia.

Adesivos de segurancga

Os adesivos de segurancga alertam sobre os pontos do equipamento que exigem maior
atencdo e devem ser mantidos em bom estado de conservagao. Se os adesivos de seguranga
forem danificados, ou ficarem ilegiveis, devem ser substituidos. A Civemasa comercializa
os adesivos, mediante solicitacao e indicagao dos respectivos codigos.

ATENCAO / ATTENTION /
ATENGAO AT rsiveion
A??E I:IV\]?E@IN] Ao acionar os cilindros pela primeira vez,
A ‘ZT'EM@E@M apenas um se movimentara. Continue
acionando até que o equipamento levante
totalmente.

When activating the hydraulic
cylinders for the first time, only one
of them will move. Keep activating

Lei lantes de inici in order to raise the equipment
eiaomanualantesdeiniciaro completely.

usodoequipamento.

Read the manual before attempting
to work with the equipment.

Al accionar los cilindros hidraulicos
por primavera vez, solamente uno
se movera. Continte la acciéon hasta
que el equipo se levante completamente.

J 05.03.03.1803

Leaelmanual antes deiniciarel

\USo delequipo.

05.03.03.1428

LUBRIFICAR E REAPERTAR DIARIAMENTE
LUBRICATE AND TIGHTEN DAILY
LUBRICAR Y REAPRETAR DIARIAMENTE

05.03.03.1827

A AVISO

* Mantenha os adesivos de seguranga sempre limpos.
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2. Ao operador

Levemasa

Etiqueta adesiva

Quantidade Codigo Descrigéo
01 05.03.06.4059 | Emblema STAC M 500
01 05.03.03.1827 | Etiqueta adesiva lubrificar e reapertar diariamente
01 05.03.03.1428 | Etiqueta adesiva atencéao leia o manual.
01 05.03.03.1803 | Etiqueta adesiva importante
04 05.03.03.4078 | Etiqueta adesiva pontos para icamento
01 05.03.03.3647 | Etiqueta adesiva auto controle OK
04 05.03.03.4247 | Etiqueta adesiva ponto de lubrificagao

A AVISO

* Substitua os adesivos de segurancga que estao faltando ou danificados. O operador
deve saber o significado e a necessidade de manter os adesivos no lugar e em boas
condicoes. Deve estar ciente, também, dos perigos oferecidos pela falta de segurancga
e do aumento de acidentes, caso as instrugcoes nao forem seguidas.
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3. Especificacoes técnicas vemasa

Uso previsto do equipamento

O Arado Subsolador Civemasa com desarme automatico da haste modelo STAC M
500 é especialmente projetado para romper camadas compactadas, com maior segurancga,
agilidade e manutengao reduzida.

Fabricados com 5 e 7 hastes, possuem uma estrutura moderna e de grande resisténcia.
A profundidade de trabalho é determinada por anéis instalados nas hastes dos cilindros
hidraulicos.

Este modelo pode ser fornecido opcionalmente com:
» Disco de corte, perfeito para o corte da palha;

* Rolo destorroador, efetua a reducédo dos torrées. Facilita a execugado de outras
operacgdes deixando o solo pré-nivelado.

Uso nao permitido do equipamento

1. Para evitar danos, graves acidentes ou morte, NAO transporte pessoas sobre
qualquer parte do equipamento.

2. O equipamento nao deve ser utilizado por operador inexperiente que nao conheca
todas as técnicas de condugao, comando e operagao.
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3. Especificagoes técnicas ovemasa

STAC M 500
Modelo STAC M 500
Numeros de haste 05 07
Espagamento (mm) 400 400
Largura de trabalho (mm) 2000 2800
Peso aproximado* (kg) 2200 2766
Poténcia (cv) no motor 160 - 180 200 - 220
* Velocidade de operacgéao .......... 5,0 a 6,0 km/h.
* Velocidade de transporte......... 30 km/h

* Pressdo nos Pneus:
Pneu 7.50 x 16 - 10 Lonas (60 Ibs/pol?),
Pneu 7.50 x 16 - 12 Lonas (72 Ibs/pol?).

A AVISO

* As indicagoes de lado direito e lado esquerdo sao feitas observando o equipamento
por tras

* *Pesos do STAC M 500 com disco de corte e rolo destorroador.
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3. Especificagoes técnicas ovemasa

Dimensoées para o transporte e armazenamento
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Nuimeros de haste 05 07
A 4470 4470
B 2110 2800
C 1780 1780
A AVISO

e As medidas sao em milimetros.
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4. Componentes

Levemasa

STAC M 500

01 - Chassi

03 - Brago extensor

05 - Pino de engate

07 - Hastes mola plana

09 - Rolo destorroador (opcional)

11 - Topadores

02 - Cabecalho

04 - Circuito hidraulico

06 - Rodeiro

08 - Discos de corte @ 24" dianteiro (opcional)
10 - Discos de corte @ 24" traseiro (opcional)

12 - Chave cilindrica 1"

EZ1 STAC M 500 - Rev. 05 - Abr/23




5. Montagem vemasa

A PERIGO

*SOMENTE pessoas devidamente QUALIFICADAS e AUTORIZADAS podem montar
| desmontar este equipamento, as quais comprovem experiéncia e competéncia para
este tipo de trabalho.

» Utilizar 6culos de segurancga e protetor auricular, luvas e outros EPI'S conforme
indicagcao do SESMT.

* Evitar contato direto com o 6leo de lubrificagao, e ndao jogar nenhum tipo de 6leo
lubrificante e/ou graxa no meio ambiente.

Montagem do cabecalho

Para facilitar o transporte os arados saem desmontados, para iniciar a montagem
escolha um local plano e limpo, observe as orientagdes a seguir:

1. Separe as pecas para facilitar a identificagao e confira as quantidades conforme a
lista que se encontra dentro da caixa.

2. Coloque o chassi sobre quatro cavaletes com pelo menos 850 mm de altura.
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5. Montagem ovemasa

Montagem do cabecalho

1. Monte o cabegalho (A) no chassi, usando os pinos (B) e contrapinos.

2. Em seguida, acople o brago extensor (C) na torre do chassi e no cabecgalho, através
dos pinos (D) e contrapinos.

Montagem dos pneus

1. Monte os pneus (A) nos cubos (B), usando as porcas que se encontram no lugar.

Pneu 7,50 x 16 - 10 lonas (60 Ibs/pol?), usado para STAC M 500 de 5 hastes.
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5. Montagem ovemasa

Montagem dos pneus

1. Monte os pneus (A) nos cubos (B), usando as porcas que se encontram no lugar.

* Pneu 7,50 x 16 - 12 lonas (72 Ibs/pol?) usado para STAC M 500 de 7 hastes.

Montagem das hastes

1. Acople as hastes no chassi usando
os parafusos (A), placas de apoio (B),
arruelas de pressao e porcas.

Q
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5. Montagem ovemasa

Montagem circuito hidraulico

A PERIGO

* Nao faga reparos enquanto estiver pressurizado ou o cilindro estiver sob carga.

* Use protegcdao adequada para maos e olhos ao procurar vazamentos hidraulicos
de alta pressao.

A AVISO

* Use sempre "veda rosca"” para acoplar o "macho" do engate rapido na mangueira.
* Os terminais do cilindro devem permanecer voltados para cima.
* Durante a montagem evite que os terminais toquem o solo.

* Ao finalizar a montagem das mangueiras hidraulicas, faga uma revisao geral,
verificando o aperto de todos os terminais das mangueiras e se as mesmas estao
corretamente instaladas.
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5. Montagem vemasa

Montagem circuito hidraulico

Denominagao
Item Quantidade
Chassi 5 hastes Chassis 7 hastes
01 Mangueira | 3/8" X 1000 TR-TC | 3/8" X 1400 TR-TC | 01
02 | Mangueira | 3/8" X 1360 TR-TC | 3/8" X 1700 TR-TC | 01
03 | Mangueira | 3/8" X 2350 TC-TC | 3/8" X 3000 TC-TC | 01
04 | Mangueira | 3/8" X 3000 TR-TM | 3/8" X 3000 TR-TM | 01

05 | Mangueira | 3/8" X 3000 TR-TM | 3/8" X 3000 TR-TM | 01

Retorno

Pressao //Retorno

Retorno

Pressao

06 | Cilindro hidraulico (menor) 01
07 | Cilindro hidraulico (maior) 01
08 | Distribuidor de éleo 01
09 | Macho de engate rapido 02

A AVISO

* Acione o circuito hidraulico, sendo que apenas um lado do equipamento ira levantar.
Continue acionando até que o mesmo fique nivelado. Este procedimento é executado
uma unica vez para que o circuito hidraulico seja preenchido completamente, sendo
assim os demais acionamentos executarao a operagao com o equipamento nivelado.

 Observar com certa frequéncia o estado geral de conectores, mangueiras e
cilindros em busca de defeitos fisicos, desgastes e vazamentos.
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6. Preparacao para o trabalho civemasa

* A operagcao do equipamento deve ser feita por pessoas CAPACITADAS e
AUTORIZADAS para este tipo de servigo.

* Observe todas as condigdes de segurancga e uso de EPI, tais como calcado de
segurancga, oculos de seguranga, protetor auricular e luvas, outros EPI'S conforme
indicagao do SESMT.

* Antes de iniciar o trabalho ou transporte do equipamento, verifique se ha pessoas
ou obstrugdes proximas da mesma.

As orientagdes a seguir devem ser atentamente observadas, para que se obtenha o
melhor desempenho no trabalho.

Preparo do trator

A adicao de lastros d'agua nos pneus, conjunto de pesos na dianteira do trator e nas
rodas traseiras sdo os meios mais utilizados para aumentar a tracido no solo e dar maior
estabilidade ao trator. Verifique se o trator esta em plenas condicdes de uso.

A barra de tragcdo € uma das formas de aproveitamento da poténcia a ser fornecida
pelo trator para realizar tarefas de arrastamento do equipamento.

Tipos de barra de tragao:

Reta - trabalha posicionada numa unica altura em relagdo ao solo, sem opcao de
regulagem de altura do engate do equipamento;

Com grau - permite duas opg¢des de regulagem da altura do cabegalho do equipamento
(para baixo ou para cima).

Quando a barra for regulada totalmente recuada no seu comprimento, o operador
devera estar atento nas curvas ou manobras, pois o cabegalho do equipamento podera
atropelar os pneus do trator ou danificar as mangueiras hidraulicas.

Quando for utilizar a barra de tragao do trator, deve-se levantar totalmente os engates
do 3° ponto.

A barra de tracao do trator deve ser compativel com o equipamento. Nao faga exceder
a capacidade de carga estatica da barra de tragao do trator.

Preparo do equipamento

O equipamento deve estar sempre estacionado em uma area plana e seca, livre de
detritos e objetos estranhos. Siga este procedimento para o preparo do equipamento:

1. Verifique as condi¢gdes de todas as pecas reapertando porcas e parafusos,
principalmente nas hastes e discos de corte que, se trabalharem frouxas, poderao
sofrer danos aos componentes.

2. Limpe a area e remova objetos estranhos do equipamento e da area de trabalho;
3. Certifique-se de que existe espaco suficiente para manobrar o trator até ao engate;

4. Ligue o trator e o aproxime lentamente até o ponto de engate;
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6. Preparacao para o trabalho ccvemasa

Preparo do equipamento

5. Use um pano limpo ou uma toalha de papel para limpar os engates nas extremidades
das mangueiras. Limpe também a area ao redor dos engates do trator;

6. Confira a calibragem dos pneus, devendo manter a pressdo conforme a pagina de
manutencdo em Pressao dos pneus;

7. Lubrifiqgue adequadamente todos os pontos graxeiros (veja instrugdes na pagina de
manutencdo em Lubrificagoes).

Engate ao trator - hidraulico

1. Aproxime o trator e acople as mangueiras
(A) nos engates rapidos.

2. Para isso desligue o motor e alivie
a pressao do comando acionando a

alavanca algumas vezes.

3. Verifique se os engates estéo limpos.

v

Tomada
do trator

Acoplamento ao trator

1. Acople o equipamento no trator engatando o cabecgalho (A) na barra de tracao (B)
usando o pino (C).

2. Se necessario, utilize o brago extensor (E) do equipamento para facilitar o

acoplamento.
(’

:
- P

* Barra de tracao do trator deve permanecer fixa centralizada.

* Alguns modelos de equipamentos nao acompanha o pino (C) de engate.
* No transporte, os bracos inferiores do hidraulico devem permanecer levantados.
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6. Preparacao para o trabalho cvemasa

Nivelamento do equipamento

1. Através do brago extensor (A), faga o nivelamento do equipamento.

Recomendagoes importantes

* Antes de iniciar a subsolagem, faga uma inspecéao geral no equipamento, reapertando
todos os parafusos e porcas, verificando também as condi¢des de todos os pinos
e contrapinos, para evitar danos futuros. Repita esta operacao apds o primeiro dia
de trabalho.

* A barra de tracao do trator deve permanecer fixa centralizada.

+ Facga a calibragem dos pneus, devendo manter a mesma pressdao em ambos
conforme a pagina de pressido dos pneus.

* Antes de fazer a conexdo das mangueiras do equipamento ao trator, deve-se verificar
se a mangueira esta sob pressao, caso esteja, o operador ndo conseguira fazer
a juncao do macho a fémea — se ele forgar o acoplamento, pode inclusive se ferir
com o fluido, que pode escapar na tentativa de conexao e penetrar na pele e nos
olhos, causando lesbes graves. Para remover a pressao da ponta da mangueira,
pode-se pressionar o acoplador macho a uma superficie ndo metalica para mover
a valvula de retencéo, localizada em sua ponta, até se verificar que nao saia mais
oleo.

* ApOs engate das mangueiras acione a alavanca do comando e observe se nao esta
ocorrendo vazamentos nos terminais e nos engates rapidos.

» Para transportar o equipmento € necessario utilizar as travas para o transporte
acopladas nas hastes dos cilindros hidraulicos. Quando nao estiverem em uso,
as travas de segurangas devem permanecer presas ao equipamento, no local
apropriado.
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6. Preparacao para o trabalho vemasa

Posicao dos discos de corte e hastes

Numero de linhas impar:

Fixa-se uma linha no centro do chassi, partindo da mesma para as demais, com
espagamento desejado.

STAC M 500
5 hastes

Jl‘ll‘l“l'-'-__'hl'—.-‘-'l’-‘ ﬂ.
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6. Preparacao para o trabalho civemasa

Posicao dos discos de corte e hastes

NUmero de linhas impar:

Fixa-se uma linha no centro do chassi, partindo da mesma para as demais, com
espagamento desejado.

STAC M 500
7 hastes

800 >|<—400—>|<—400—>|< 800 >|
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7. Regulagens e operagoes ovemasa

A PERIGO

* As regulagens e operagcoes devem ser feitas por pessoas CAPACITADAS e
AUTORIZADAS para este tipo de servigo.

* Observe todas as condi¢cbées de seguranca e uso de EPI, tais como calgado de
segurancga, 6culos de seguranga, protetor auricular e luvas, outros EPI'S conforme
indicacdao do SESMT.

* Nao faca regulagens, com o equipamento em funcionamento.

Regulagem da profundidade das hastes

A profundidade de trabalho das hastes é controlada através das rodas pelo acionamento
dos cilindros hidraulicos. Para determinar a profundidade de trabalho das hastes, utilize os
anéis (A), que limitam o curso das hastes dos cilindros.

Segue com o equipamento na caixa de componentes os anéis limitadores, que em
combinacgdo determinam varios pontos de regulagens, devendo ser usados em ambos os
cilindros.

Apds a regulagem, a profundidade sera sempre a mesma, isto porque os anéis estao
limitando o curso do cilindro, impedindo a oscilacao das rodas e mantendo sempre a mesma
profundidade.

A AVISO

* Quanto maior o numero de anéis utilizados, menor a profundidade.

* A profundidade de trabalho sera indicada pelas escalas existentes nas préprias
hastes subsoladoras.
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7. Regulagens e operacgoes vemasa

Regulagem da profundidade das hastes

A profundidade de trabalho deve ser ajustada em fung¢ao da profundidade que se
encontra a camada compactada no solo.

Para isto, faz-se uso de aparelhos como penetrémetros ou penetrégrafos, ou ainda,
em um processo mais simples, abre-se trincheiras e com ajuda de alguma ferramenta
pontiaguda, localiza-se a profundidade da camada compactada.

Além da profundidade, é necessario saber também qual a espessura desta camada.

Requer conhecimento destes pontos para ajustar corretamente a profundidade de
trabalho, evitando desperdicio como: alto indice de patinagem, consumo elevado de
combustivel, desgaste acentuado dos pneus e baixo rendimento.

Outro fator que deve ser bem analisado é o teor de umidade do solo, sendo o ideal
que se encontre em ponto de friavel (que se parte ou se esboroa com facilidade).

O fator da umidade é facil de ser entendido, pois se trabalhar com a umidade elevada,
as hastes irdo somente espelhar o solo, sem estronda-lo. Se estiver totalmente seco,
dependendo de suas caracteristicas, a operagao vai remover grandes torrdes, dificeis de
serem destruidos posteriormente.
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7. Regulagens e operacgoes vemasa

Desarme automatico das hastes

Este sistema de seguranga com mola
plana permite que as hastes subsoladoras
desarmem ao deparar com obstaculos.
Para retornar a posicdo de trabalho,
basta levantar o equipamento, nao sendo
necessario engatar marcha a ré.

Regulagem da pressao do desarme das hastes

Para solos que estao livres de obstaculos como
pedras, raizes, etc., os parafusos reguladores de pressao
(A) deverao ser posicionados faceando a mola plana. Em
solos que possuem obstaculos que podem se enroscar
nas hastes, os parafusos deverao ser rosqueados de
maneira que a pressao necessaria para o desarme seja
menor que a exercida pelo impacto, evitando assim a
ruptura das hastes.

A AVISO

e Entre um trabalho e outro pode-se alternar o sentido de operacgao, cruzando 45°.
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8. Opcionais ivemasa

Disco de corte

Para o trabalho de descompactagao em solos com palha na superficie, faz-se uso do
disco de corte dianteiro (A) e disco de corte traseiro (B), que é fornecido opcionalmente.

1. Acople o disco de corte no chassi, usando as placas fixadoras (C) e parafusos (D),
arruelas de pressao e porcas.

2. Verifique a posig¢ao correta de montagem dos discos de corte (A) e (B) nas paginas,
posi¢cdes dos discos de corte e hastes.

* Ajuste a altura dos discos conforme a espessura da palha. Evite aprofundar os
discos desnecessariamente.

* A pressao das molas (D) dos discos de corte pode ser ajustada. Quando for
necessario alterar a pressao, aperte o fuso regulador (E). Se aumentar a pressao
excessivamente, o equipamento pode ter dificuldade de penetragao.
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8. Opcionais ivemasa

Regulagem de profundidade do disco de corte

O disco de corte trabalha em conjunto com a haste de profundidade e para poder ter
um trabalho ideal no campo o operador deve seguir a configuracao abaixo, conforme a
profundidade que ira trabalhar.

Quando for usar a profundidade minima de 25 cm, regule
o disco de corte para os furos (1 e 4).

Para profundidade maxima de 50 cm, regule o disco de
corte para os furos (3 e 6)
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8. Opcionais vemasa

Rolo destorroador

O rolo destorroador efetua a reducao dos torrées e facilita o trabalho de outros
equipamentos, deixando o solo pré-nivelado.

Montagem do rolo destorroador

Oferecido opcionalmente, o rolo destorroador efetua a reducéo dos torrées deixando
o solo pré-nivelado.

1. Para acopla-lo no equipamento, proceda da seguinte maneira:

2. Acople os suportes de fixagao (A) no tubo traseiro do chassi, sem aperta-lo
totalmente, através das placas de fixacdo (B) e parafuso, arruelas de pressao e
porcas.

3. Coloque a luva (C) nos bragos (D) e fixe nos suportes de fixagcédo (A), através de
parafusos, arruelas de pressao e porcas. Fixe também as molas (E), usando o
parafuso (F), arruela de pressao e arruela lisa.

4. Em seguida, acople o rolo destorroador (G) nos bragos (D), usando parafusos (H),
arruelas de pressao e porcas.

. Aperte todo o conjunto.
&

* A distancia entre um suporte de fixagado e outro, é determinada pela largura util
do equipamento.

* A mola deve ser regulada de tal forma que a pressao fique uniformemente
distribuida em toda extensao do rolo nivelador. A pressao deve ser ajustada de maneira
que nao suspenda o equipamento, pois isso acarretaria alteragoées na uniformidade
da subsolagem.

* O aperto excessivo das porcas de regulagem de pressdo podera causar danos
no suporte do bracgo.
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8. Opcionais cvemasa

Transporte do equipamento com rolo destorroador

Ao transportar o equipamento por longa distancia, deve ser feito sobre caminh&o ou
carreta, seguindo as instrugdes abaixo:

Articule o rolo destorroador do arado, devendo, portanto, retirar as molas (A) soltando
o parafuso. Com a ajuda de um guincho, deve-se articular o mesmo.

STAC M 500
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9. Manutencao vemasa

A PERIGO

* Toda a manutencao deste equipamento deve ser realizada por profissionais
QUALIFICADOS, CAPACITADOS e AUTORIZADOS para este tipo de servigo.

* Toda manutencao deve obedecer as recomendag¢des contidas na NR-12 (versao
jul. 19), capitulo MANUTENGCAO, INSPECAO, PREPARAGCAO, AJUSTE e REPAROS,
ITENS 12.11.1 A 12.11.5.

* Observe todas as condigoes de seguranca e uso de EPI, tais como calgado de
seguranga, oculos de segurancga, protetor auricular e luvas, outros EPI'S conforme
indicagao do SESMT.

* Retire a chave de ignigcao antes de realizar qualquer tipo de manutengcao no
equipamento. Se o equipamento nao estiver devidamente engatado, nao dé partida
no trator.

Lubrificagao

Para reduzir o desgaste provocado pelo atrito entre as partes moveis do equipamento
€ necessario executar uma correta lubrificacao, conforme indicamos a seguir.

a) A cada 24 horas de trabalho, lubrifique todas as graxeiras.

1. Certifique-se da qualidade do lubrificante quanto a sua eficiéncia e pureza, evitando
0 uso de produtos contaminados por agua, terra, etc.

2. Retire a coroa de graxa antiga em torno das articulagdes.

3. Limpe a graxeira com um pano antes de introduzir o lubrificante, e substitua as
defeituosas.

4. Introduza uma quantidade suficiente de graxa nova.
5. Utilize graxa de média consisténcia.

6. Use graxa a base de sab&o de litio, grau NLGI2-EP, que é de elevada resisténcia
a lavagem e de grande estabilidade a oxidag&o.

b) Os mancais de rolamentos com banho a éleo trabalham em constante lubrificacao,
mas ainda assim é necessario observar as seguintes recomendacgdes:

1. Emlocal plano, verifique o nivel de 6leo de cada mancal antes de usar o equipamento
pela primeira vez e todos os dias da primeira semana.

2. Depois, passe a verificar semanalmente.
3. Troque todo o 6leo a cada 1.000 horas de trabalho.
4. Use somente 6leo mineral SAE 140.
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9. Manutencao ovemasa

Lubrificacao

A AVISO

* Na desmontagem e montagem dos eixos
do rolo, eles deverao ser limpos e engraxados
antes de sua montagem.

* O nivel ideal é quando o 6leo chega até
o orificio do bujao, estando o equipamento
em local plano.

Nivel ideal

* O volume do 6leo do mancal DM é de
110 ml.

Pontos de lubrificagao

Lubrificar a cada 24 horas.

A AVISO

* Além dos pontos indicados, deve-se lubrificar todas as graxeiras.
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9. Manutencao vemasa

Lubrificacao dos cubos dos rodeiros

Os cubos dos rodeiros devem ser lubrificados a cada 150 horas. Quando perceber a
existéncia de folgas, € necessario efetuar a manuteng¢ao nos cubos das rodas.

Efetue a desmontagem dos cubos e retire os componentes internos. Limpe todas as
pecas com oleo diesel ou querosene.

Verifique a existéncia de folgas, condi¢gdes dos rolamentos, retentores ou
embuchamentos, substituindo os componentes danificados ou com desgaste excessivo.

O rolamento deve ser substituido de forma preventiva, para que se evite a sua quebra
e a indisponibilidade do equipamento, bem como um maior custo para reparagao, pois
quando se rompe em trabalho, mais peg¢as do conjunto sao danificadas.

Verifique a posigao do retentor (A) para permitir a saida do excesso de graxa e tome
cuidado para nao o danificar.

Ajuste a porca castelo (B) do cubo com uma chave até obter pequena resisténcia
enquanto gira o cubo. Nao aperte totalmente. Trave com o contrapino (C).

Coloque a tampa protetora (D) e trave com o parafuso (E) e arruela de presséao. Finalize
fixando a graxeira (F), na tampa protetora.

Sempre que o retentor estiver danificado, instale um novo imediatamente.

Nao esquecer de aplicar a graxa especifica, que para este equipamento € do tipo
graxa com sabao de litio, grau NLGI 2 com aditivo de Extrema Press&o, anticorrosivo e
antioxidante.
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9. Manutencao vemasa

Troca das ponteiras das hastes

Ao perceber um desgaste acentuado nas ponteiras das hastes, dificultando a
penetracao, deve-se fazer a substituicdo das mesmas.

Para isso, basta soltar os parafusos (A), arruelas lisas e porca como ilustra a figura.

Y -
% g
Q
D 3
A X
\ Y
@yQQ‘
Conformada

Alada
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9. Manutencao vemasa

Manutencao do cilindro hidraulico

Quando o reparo do cilindro for necessario, limpe a unidade, desconecte as mangueiras
antes de remover o cilindro.

Quando removido, abra as tomadas do cilindro e drene o fluido hidraulico do cilindro.
Examine o tipo de cilindro. Certifique-se de ter as ferramentas corretas para o trabalho.
Vocé pode precisar das seguintes ferramentas:

* Kit de vedacao adequado;

» Chave de fenda de cabo de borracha;

» Alicates e chaves.

Tomadas

A\ PERIGO

* Nunca realizar qualquer verificagao ou manutencao com o sistema hidraulico
pressurizado.

Desmontagem:

1) Remova a tampa moével (A);

2) Remova cuidadosamente os conjuntos interno do cilindro (B);

3) Desmonte o émbolo (C), removendo a porca (D) da haste;

4) Deslize o suporte dos anéis (E) e a tampa moével (A);

5) Remova as vedacgoes;

6) Instale novas vedagdes e substitua as pecgas danificadas por novos componentes;

7) Inspecione o interior da camisa do cilindro, émbolos, haste e outras pecgas. Suavize
as areas conforme necessario com uma lixa.

A AVISO

* Nao fixe a haste pela superficie cromada.
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9. Manutencao vemasa

Manutencao do cilindro hidraulico

Montagem:
1) Reinstale o suporte dos anéis (E) e a tampa moével (A) na haste do cilindro;

2) Prenda o émbolo (C) a haste com a porca (D). Aperte a porca ao valor adequado.
Consulte a tabela de torque na pagina Dados Importantes (Tabela de torque);

3) Lubrifique dentro da camisa, vedacdes da haste e vedantes do émbolo com dleo
hidraulico;

4) Com a camisa do cilindro mantido suavemente preso, insira o conjunto interno do
cilindro (B) usando um leve movimento de balanco;

5) Aplique travamento quimico anaerdbico 277 (loctite 277) antes de instalar a tampa (A)
da extremidade do cilindro;

6) Use na tampa (A) da extremidade do cilindro com torque de 400 Ib.ft (600 N.m).
A AVISO

* Na cabeca do cilindro, insira o suporte dos anéis (E) até que esteja alinhada com
o tubo, para permitir que se encaixe em sua posi¢ao correta na camisa do cilindro.

A AVISO

* Nao fixe a haste pela superficie cromada.
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9. Manutencao ovemasa

Cuidados na manutencgao hidraulica

1. Certifique-se de que todos os componentes estdo em boas condi¢cdes e limpos.

2. Efetue a manutengdo em ambientes limpos, isentos de poeiras ou contaminantes.
Caso contrario, podera haver mau funcionamento ou desgastes prematuros do
equipamento.

3. Acorreta operacao e manutencao evitara danos, infiltragcéo de ar, superaquecimento
do dleo e do sistema, danos nos componentes de borracha, etc.

4. Periodicamente ou quando for observado reposicao anormal de 6leo ou perda de
forga, o sistema hidraulico devera ser inspecionado, efetuando aperto nas conexdes
que apresentarem vazamentos e substituindo as mangueiras que estiverem com
prazo de vida util préximo ao vencimento ou que apresentem cortes, fissuras ou
ressecamento. Quanto a montagem das mangueiras, efetue de tal forma que
trabalhem sempre com solicitagcdes de flexao e nunca de torcao ou tracio.

5. Em caso de problemas com o cilindro hidraulico, ndo efetue nenhuma manutencgéao
gue submeta a aquecimento ou soldas, o que podera ocasionar ovalizagdes ou outros
problemas, o que trariam vazamentos internos, perda de forga, engripamentos,
danos a haste, etc.

A PERIGO

* Nao faga reparos enquanto estiver pressurizado ou os cilindros estiverem sob
carga. Nem mesmo tente nenhum reparo improvisado nas tubulagdes, conexdes ou
mangueiras hidraulicas usando fita, grampos ou cola. Devido a pressao extremamente
alta, tais reparos falharao repentinamente e criardao uma condigcao perigosa e insegura.
Grave acidente podera resultar deste ato inseguro ou até a morte.

* Use protegcao adequada para maos e olhos ao procurar vazamentos hidraulicos
de alta pressao.

6. Antes de aplicar pressao ao sistema, verifique se todos os componentes estao
firmes e se as mangueiras e acoplamentos nao estao danificados.

A AVISO

» Se ferido por um fluxo concentrado de fluido hidraulico de alta pressao, procure
um médico imediatamente.

* Fagca as operagdoes sempre de maneira controlada e cuidadosa. Evite deixar o
sistema hidraulico funcionando quando nao estiver em uso.

* A ndo observacgao destes cuidados acarretara acidentes fatais (risco de morte).
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9. Manutencao vemasa

Pressao dos pneus

» Os pneus devem estar sempre calibrados corretamente, evitando desgastes prematuros
por excesso ou falta de pressao.

* Nao tente montar os pneus sem ter experiéncia e equipamentos adequados.

» Mantenha a pressao correta dos pneus. Jamais infle os pneus além da pressao recomendada
pelo fabricante dos pneus.

* Nunca solde ou aqueca uma roda. O calor pode causar o aumento da pressao, trazendo
risco de explosao do pneu.

» A soldagem pode comprometer a estrutura da roda ou deforma-la.

* Ao encher os pneus, certifique-se de que a mangueira seja longa o suficiente para que
vocé fique em pé. Use sempre a gaiola de seguranca.

Pneu 7,50 X 16 =10 10N@S .........ooiiiinii i (60 Ibs/pol?)
Pneu 7,50 X 16 =12 10NAS .......cooiiiiniiiii e (72 Ibs/pol?)
Excesso de Falta de Pressao
pressao pressao correta

A AVISO

*Para os casos onde a pressao maxima nao esteja especificada nos pneus, consulte
o fabricante do pneu e adote a pressao indicada pelo mesmo, conforme o caso.
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9. Manutencao ovemasa

Manutencao do equipamento

- Desligue completamente o trator, aplique o freio de estacionamento e utilize calgos nos
pneus. Imobilize firmemente o equipamento antes de fazer qualquer servico de manutencao.

- Nao faca reparos no sistema hidraulico enquanto ele estiver pressurizado ou os
cilindros estiverem sob carga, a fim de evitar graves acidentes.

- Em periodo de desuso, lave o equipamento apenas com agua, retoque a pintura
faltante, proteja os discos de corte com 6leo, lubrifique todas as graxeiras e guarde o
equipamento em local coberto e seco, evitando contato das hastes e dos discos diretamente
com o solo.

- As hastes e os discos devem ser substituidos assim que notar um baixo rendimento
dos mesmos, caracterizado principalmente pela perda de corte e outras formas de avarias
a que sao submetidos durante o trabalho.

- Apds algumas horas de operagédo, os parafusos do equipamento devem ser
verificados quanto ao aperto. Para garantir maior desempenho e evitar desgaste e ruptura
desnecessarios, esses parafusos devem ser apertados em todos os momentos.

- Verifique se todas as pecas moveis ndo apresentam desgastes. Se houver necessidade,
efetue a reposicao das mesmas.

- Substitua os adesivos de segurancga que estao faltando ou danificados. O operador
deve saber o significado e a necessidade de manter os adesivos no lugar e em boas
condi¢cdes. Deve estar ciente, também, dos perigos oferecidos pela falta de seguranga e
do aumento de acidentes, caso as instru¢des nao forem seguidas.

/\ CUIDADO
* Perigo devido a poeira prejudicial a saude.

* Ao realizar trabalhos de limpeza e reparo, usar roupa de protecao adequada,
mascara de protecao respiratéria, luvas de protecao e protecao articular.

A AVISO

* Nao utilize detergentes quimicos para lavar o equipamento, isto podera danificar
a pintura do mesmo.

* Nunca utilize substancias corrosivas ou abrasivas (e outros popularmente
chamados de decapantes), para a limpeza ou manuseio do equipamento e qualquer
um de seus componentes. Produtos para decapagem danificam o equipamento e seus
sistemas devido ao alto teor quimico.

* Ao desmontar qualquer componente que nao ira efetuar mais o uso, dé o destino
correto, enviando para reciclagem. Ao descartar este produto, procure empresas de
reciclagem observando o atendimento a legislagao local. Preserve o meio ambiente.

* Use somente pecgas originais Civemasa.
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9. Manutencao vemasa

Recomendacgodes importantes

* Reaperte porcas e parafusos apoés o primeiro dia de trabalho. Verifique as condigdes
de todos os pinos e contrapinos. Depois, reaperte a cada 24 horas de trabalho.

* Observe com atengédo os intervalos de lubrificagao.

* O enchimento dos pneus deve ser sempre efetuado com um dispositivo de contencéo
(gaiola de enchimento).

* A calibragem correta dos pneus do equipamento € importante, devendo manter a
mesma pressao conforme a pagina de pressao dos pneus.

 Escolha uma marcha que permita ao trator manter certa reserva de poténcia,
garantindo-se contra esforgos imprevistos.

* Avelocidade é relativa a marcha do trator e somente podera ser determinada pelas
condigdes locais. Adotar uma média de 5,0 a 6,0 km/h, a qual ndo é aconselhavel
ultrapassar para manter a eficiéncia do servigo e evitar possiveis danos ao
equipamento.

» Apenas pessoas que possuem o completo conhecimento do trator e do equipamento
devem conduzi-los.

+ Para engatar o equipamento, fagca as manobras em marcha lenta, usando local
espacoso e esteja preparado para aplicar os freios.

* A barra de tracao do trator deve permanecer fixa centralizada.
* Faca as operacdes sempre de maneira controlada e cuidadosa.

* Ao efetuar manobras acione o cilindro hidraulico, levantando totalmente o
equipamento, para evitar grande esforgo no mesmo e sobrecarregar principalmente
os componentes de tragao.

* Nao verifique eventuais vazamentos com as maos, a alta pressao pode provocar
lesdes corporais. Use papeldao ou outro objeto adequado.

* Durante o trabalho (com as hastes e os discos no solo) ndo faga manobras bruscas,
pois 0 angulo formado pelas se¢cdes de hastes e discos passa a transmitir grande
esforco ao equipamento, sobrecarregando principalmente os componentes de
tracao.
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9. Manutencao vemasa

Recomendag¢oes importantes

 Mantenha o equipamento nivelado.

+ Emterrenos compactados, de dificil penetracao das hastes, a profundidade de corte
pode ser minima, tornando insatisfatéria a operacédo. Nestes casos, recomendamos
a aplicagao de outros implementos mais adequados.

* Durante o trabalho ou transporte, ndo permita passageiros no trator ou no
equipamento.

* Retire pedagos de pau ou qualquer objeto que se prenda nas hastes e discos.

» Alivie a pressdo do comando antes de soltar os engates rapidos e ao fazer qualquer
verificagcao no cilindro hidraulico.

+ Conforme citado anteriormente, o equipamento possui varias regulagens, no entanto,
somente as condi¢des locais poderao determinar o melhor ajuste do mesmo.

/\ CUIDADO

* Observe as indicagoes de seguranga, cuidados e manutencgao.

* O seu equipamento foi planejado e montado para um desempenho, economia e
facilidade de operagdoes maxima, sob uma variedade de condi¢gdes de funcionamento.

* A fim que mantenha um funcionamento sem problemas, se faz necessario que os
cuidados, a limpeza e a manutengao sejam respeitados nos intervalos recomendados.
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9. Manutencao

Levemasa

Ajustes e inspecgobes rapidas

empenamento ou
trincas.

PROBLEMAS CAUSAS POSSIVEIS SOLUCOES
Realizacado de curvas ou . .
. . Realize as manobras com o equipamento
arremates de raio muito curto,
. . levantado.
Chassi com com o equipamento abaixado.

Aperto excessivo das molas.

Regule a pressao nas molas.

Pecas com qualidades inferiores
a exigida.

Substitua por pecas originais.

Hastes emperradas.

Lubrifique com 6leo ou substitua.

Haste nao
desarma. ] R
Aperto excessivo nas molas. Regule a pressdo nas molas.
Posicao de trabalho fora de|Regule a altura do engate junto a barra de
alinhamento. tracao e estabilizador.
~ Bicos gastos. Inverta a posi¢ao do bico ou substitua.
Hastes nao

penetram no solo.

Parafuso de regulagem de
profundidade com curso limitado.

Gire os parafusos no sentido anti-horario
até conseguir a profundidade de penetracao
desejada. Mantenha os parafusos na mesma
regulagem.

Haste desarma
com muita
frequéncia.

Area com grande incidéncia de
obstaculos, como pedras, raizes,
etc.

Reduza a velocidade e/ou evite esta area.

Solo com alto indice de
compactacgao.

Reduza a velocidade e/ou substitua os
bicos.

Poténcia do trator e velocidade
de trabalho superior as
recomendadas.

Trabalhe dentro dos limites de poténcias e
velocidade recomendada.

Pressao nas molas insuficiente.

Regular a pressdo nas molas.

Corpo do arme e desarme da
haste com desgaste acentuado
no encaixe do rolete.

Substitua o corpo do arme e desarme da
haste.

Engates rapidos
néo se adaptam.

Engates de tipos diferentes.

Efetue a troca por engates machos e fémeas
do mesmo tipo.

Engates rapidos

nao se conectam.

Mangueiras sob pressao.

Pressione o engate macho em uma
superficie ndo metalica para mover a
valvula de retencgao.

Vazamento em
mangueiras com
terminais fixos.

Aperto insuficiente.

Reaperte cuidadosamente.

Falta de material vedante na
rosca.

Use fita veda rosca e reaperte
cuidadosamente.

/
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9. Manutencao

Levemasa

Ajustes e inspec¢odes rapidas

PROBLEMAS

CAUSAS

POSSIVEIS SOLUCOES

Vazamento no

Reparos danificados.

Substitua os reparos.

Haste danificada.

Substitua a haste.

cilindro hidraulico.

Oleo com impurezas.

Substitua 6leo, reparos e elementos
filtrantes.

Pressao de trabalho superior a
recomendada.

Regule o comando através da valvula de
alivio com ajuda de um manémetro.

Pressao normal 180 kgf/cm?2.

Vazamento nos
engates rapidos.

Aperto insuficiente.

Reaperte cuidadosamente.

Falta de material vedante na
rosca.

Use fita veda rosca e reaperte
cuidadosamente.

Reparos danificados.

Substitua os reparos.

Equipamento
se movimenta
sem acionar o
comando.

Reparos danificados.

Substitua os reparos.

Cilindros hidraulicos com
reparos danificados.

Identifique o cilindro e substitua os
reparos.

Aperto insuficiente.

Reaperte com cuidado.

Falta de material vedante na
rosca.

Use fita veda-rosca e reaperte com cuidado.

Equipamento nao
se movimenta em
qualquer sentido
Oou movimenta-se
com dificuldade.

Trator com sistema hidraulico
deficiente.

Troque o equipamento para outro trator e/
ou conserta-lo.

Nivel de 6leo muito baixo.

Complete no nivel.

Mangueiras invertidas.

Monte corretamente as mangueiras.

Cilindros hidraulicos com
defeitos.

Substitua os reparos ou troque os
cilindros.

Pressao hidraulica do comando
insuficiente.

Regule o comando através da valvula de
alivio com ajuda de um manémetro.

Condutor hidraulico obstruido ou
amassado.

Desobstrua ou troque os condutores.

Muitas falhas.

Semente com palha.

Utilize semente limpa.

Detritos no distribuidor.

Verifique a calha de saida e do tubo de
semente.

A AVISO

* Toda a manutencao deste equipamento deve ser realizada por profissionais
QUALIFICADOS, CAPACITADOS e AUTORIZADOS para este tipo de servigo.
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10. Dados importantes vemasa

Calculo do rendimento horario

Para calcular o rendimento horario, utilize a seguinte férmula:
R= LxVxE
X

Onde:

R = Rendimento por hora?

L = Largura de trabalho do arado, expressa em metros.

V = Velocidade média do trator, expressa em metros por hora.
E = Eficiéncia: 0,90.

X = Valor do hectare = 10.000 m?

Exemplo com STAC M 500 de 7 hastes:

R=7
L=2,80m

V =5.000 m/h
E=0,90

X =10.000 m?

R= 2,80x5.000x 0,90

10.000

R: O rendimento horario trabalhando com um arado de 7 hastes, sera de aproximadamente
1,26 hectares por hora.

A AVISO

* A largura de corte efetiva do subsolador corresponde a distancia entre as hastes
das extremidades somada a um espagamento. Deste modo, esta se considerando
também a distancia entre duas passadas.
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10. Dados importantes vemasa

Tabela de rendimento

Modelo STAC M 500
Numeros de haste 05 07
Largura de trabalho (mm) 2000 2800
Rendimento por hora hectare 0,9 1,26
Rendimento por dia (09 horas) hectare 8,1 11,34

A AVISO

e A tabela acima utilizou uma velocidade média de 5,0 km/h e eficiéncia de 90%
(noventa por cento).

Para saber quantas horas serdo gastas para trabalhar uma determinada area,
previamente conhecida, basta dividir o valor da area pelo rendimento horario do arado.

Exemplo:

Uma area de 50 hectares para ser trabalhada com um arado modelo STAC M 500 de
07 (sete) hastes (rendimento por hora = 1,26 hectare)

Assim: 50 = 39,68
1,26

Serao gastas aproximadamente 40 (quarenta) horas para trabalhar 50 hectares.
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10. Dados importantes vemasa

Tabela de torque

A tabela abaixo fornece valores corretos de torque para varios parafusos. Aperte e
verifique o torque dos parafusos periodicamente, usando a tabela de torque do parafuso
como um guia. Nos casos de substituicdo, o parafuso novo deve ser de mesmo grau e
classe do parafuso a ser substituido.

TABELA DE TORQUE cevemasa

MARCHESAN
Diametro Diametro
do O Grau 2 @ Grau 5 @ Grau 8 do 8.8
Parafuso Parafuso

(Polegada) | Lbs-ft| N.m
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Os valores sao orientativos e se baseiam em condigdes médias de atrito agco com aco.

1.1/2" -12 1.350,6( 2545,5 | 3.451,7| 3597 |4.877,5

a) Diametro nominal da rosca em polegada x fios por polegada
b) Libras-pé
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11. Importante vemasa

* A Civemasareserva o direito de aperfeigcoar e/ou alterar as caracteristicas técnicas
de seus produtos, sem a obrigacao de assim proceder com os ja comercializados e
sem conhecimento prévio da revenda ou do consumidor.

* As imagens sao meramente ilustrativas.

* Algumas ilustracées neste manual aparecem sem os dispositivos de seguranga
(tampas, protegoes etc.), removidos para possibilitar uma visao melhor e instrugoes
detalhadas. Nunca operar o equipamento com esses dispositivos de segurancga
removidos.
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